Tabela 1. Szkolny plan nauczania dla zawodu $lusarz

Program nauczania dla zawodu $lusarz 722204 (ZSP-61-2012) - zajecia praktyczne

Klasa
Liczba godzin Liczba godzin
Lp. Obowigzkowe zajecia edukacyjne tygodniowo w trzyletnim
I '" w trzyletnim  |okresie nauczania
okresie
Przedmioty w ksztatceniu zawodowym teoretycznym
1 | Technologia z materiatoznawstwem 4 128
Podstawy konstrukcji maszyn i
2 maszyno%nawstwo J 4 4 128
Techniki wytwarzania elementéw maszyn,
3 urzadzen i 1¥z§rzqdzi y 2 1 > 160
Technologia napraw elementéw maszyn, 4
4 urzadzen 9narzgdzi y 1 5 160
Dziatalnos¢ gospodarcza w branz
5 mechaniczné% P Y 1 1 32
6 | Jezyk obcy w branzy mechanicznej 1 1 32
Laczna liczba godzin 6 7 20 640
Przedmioty w ksztalceniu zawodowym praktycznym
7 | Pracownia podstaw konstrukcji maszyn 2 2 64
8 | Zajecia praktyczne Zgodnie z przepisami Kodeksu Pracy (minimum 970 godzin)
Ilo$¢ dni zajgé praktycznych w tygodniu 2 2 - -

Proponowany podzial godzin na poszczegolne dzialy do realizacji na zajeciach praktycznych

8. Zajecia praktyczne
8.1. Bezpieczne wykonywanie zadan zawodowych $lusarza

8.2. Pomiary warsztatowe

8.3. Wykonywanie elementow maszyn, urzadzen i narz¢dzi metoda obrobki r¢cznej
8.4. Wykonywanie elementow maszyn, urzadzen i narzgdzi metoda obrobki maszynowe;j
8.5. Wykonywanie potaczen elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi




8.6. Wykonywanie napraw elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

8.7. Wykonywanie konserwacji i zabezpieczen antykorozyjnych

Tabela 2. Wszystkie efekty ksztatcenia w zawodzie $lusarz wynikajace z podstawy programowej wraz z uszczegdétowieniem

Uwaga: kolorem zo6ttym wyrdzniono uszczegotowione efekty ksztalcenia do zrealizowania na zajeciach praktycznych

Nazwa grupy
efektow
ksztalcenia

Efekty ksztalcenia
Uczen:

Uszczegotowione efekty ksztalcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

Efekty ksztalcenia wspolne dla wszystkich zawodow

Bezpieczenstwo i higiena pracy (BHP)

BHP(1) rozrdznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i
higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong
Srodowiska i ergonomig

BHP(1)1 wyjasni¢ zasady ochrony przeciwpozarowej w przedsiebiorstwie

przemystu maszynowego

BHP(1)2 rozrdzni¢ srodki gasnicze ze wzgledu na zakres ich zastosowania
BHP(1)3 wyjasni¢ znaczenie pojecia ergonomia w odniesieniu do stanowisk
pracy $lusarza

BHP(2) rozréznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb
dziatajgcych w zakresie ochrony pracy i ochrony srodowiska
w Polsce

BHP (2)1 wymienic instytucje oraz stuzby dziatajgce w zakresie ochrony pracy i
ochrony $rodowiska

BHP (2)2 scharakteryzowa¢ zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb
dziatajgcych w zakresie ochrony pracy i ochrony srodowiska w Polsce

BHP (2)3 zidentyfikowad przepisy dotyczgce prawnej ochrony pracy

BHP(3) okresla prawa i obowigzki pracownika oraz
pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy

BHP(3)1 wskazaé prawa i obowigzki pracownika w zakresie przestrzegania
zasad bezpieczenstwa i higieny pracy
BHP(3)2 wskaza¢ obowigzki pracodawcy w zakresie zapewnienia warunkow
bezpieczenstwa i higieny pracy pracownikom

BHP(4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka
oraz mienia i Srodowiska zwigzane z wykonywaniem zadan
zawodowych

BHP (4)1 scharakteryzowac zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka zwigzane
z wykonywaniem zadan zawodowych $lusarza

BHP (4)2 scharakteryzowac zagrozenia dla mienia i Srodowiska zwigzane z
wykonywaniem zadan zawodowych $lusarza

BHP(4)3 analizowac sposdb zorganizowania stanowiska




Bezpieczenstwo i higiena pracy (BHP)

pracy Slusarza w celu okreslenia mozliwosci wystgpienia zagrozen dla
zdrowia i zycia cztowieka

BHP(4)4 analizowac sposdb zorganizowania stanowiska pracy s$lusarza w celu
okreslenia mozliwosci wystgpienia zagrozen dla mienia i Srodowiska

BHP (4)5 wspodtpracowac ze stuzbami promocji bezpieczenstwa i ochrony
pracy w zakresie rozpoznawania zagrozen dla zdrowia i zycia cztowieka oraz
dla mienia i Srodowiska

BHP(5) okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem
szkodliwych czynnikdw w Srodowisku pracy

BHP(5)1 rozrdzni¢ szkodliwe czynniki w Srodowisku pracy podczas naprawy
elementow maszyn, urzadzen i narzedzi

BHP(5)2 scharakteryzowac szkodliwe czynniki Srodowiska pracy wystepujace
podczas naprawy elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

BHP(5)3 scharakteryzowaé metody i sposoby ograniczenia lub wyeliminowania
szkodliwych czynnikdw srodowiska pracy wystepujgce podczas naprawy
elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

BHP(5)4 wspodtpracowac z odpowiednimi stuzbami promocji bezpieczenstwa i
ochrony pracy w zakresie identyfikowania szkodliwych czynnikéw w
Srodowisku pracy

BHP(6) okresla skutki oddziatywania czynnikéw szkodliwych
na organizm cztowieka

BHP(6)1 analizowa¢ wptyw na organizm cztowieka szkodliwych czynnikéw
zwigzanych z procesem naprawy elementdw maszyn, urzadzen i narzedzi
BHP(6) 2 rozréznié skutki oddziatywania na organizm cztowieka czynnikéw
szkodliwych zwigzanych z procesem naprawy elementéw maszyn, urzadzen i
narzedzi

BHP(6) 3 scharakteryzowac¢ metody i sposoby ograniczenia lub
wyeliminowania skutkéw oddziatywania na organizm cztowieka czynnikéw
szkodliwych zwigzanych z procesem naprawy elementéw maszyn, urzadzen i
narzedzi

BHP(6)4 wspotpracowac z odpowiednimi stuzbami promocji bezpieczenstwa i
ochrony pracy w zakresie identyfikowania skutkdw oddziatywania na
organizm cztowieka szkodliwych czynnikdw zwigzanych z procesem naprawy
elementow maszyn, urzadzen i narzedzi

BHP(7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z
obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

BHP (7)1 zorganizowac stanowisko pracy w pracowni konstrukcji maszyn
zgodnie z wymogami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska,

BHP (7)2 stosowac zasady organizacji stanowiska pracy w pracowni konstrukcji
maszyn




Bezpieczenstwo i higiena pracy (BHP)

BHP (7)3 okresli¢ wptyw procesu realizowanego na stanowisku pracy na
zagrozenie pozarowe i warunki bhp

BHP(7)4 dobrac i zgromadzi¢ na stanowisku pracy niezbedny sprzet gasniczy
BHP (7)5 okresli¢ oddziatywanie procesu realizowanego na stanowisku pracy na
Srodowisko

BHP(7)6 dobrac i zgromadzic¢ na stanowisku niezbedny sprzet
zabezpieczajacy srodowisko przed wptywem szkodliwych czynnikow
zwigzanych z wykonywanym procesem

BHP(8) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;j
podczas wykonywania zadan zawodowych

BHP (8)1 zastosowac srodki ochrony indywidualnej wtasciwe dla
wykonywanych zadan zawodowych $lusarza

BHP (8)2 dobrac sprzet ochrony indywidualnej i zbiorowej

BHP (8)3 zastosowac srodki ochrony zbiorowej wtasciwe dla wykonywania
zadan zawodowych Slusarza

BHP(9) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy
oraz stosuje przepisy prawa dotyczace ochrony
przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska

BHP (9)1 stosowac zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania zadan zawodowych $lusarza

BHP (9)2 stosowac zasady ochrony przeciwpozarowej podczas wykonywania
zadan zawodowych $lusarza

BHP (9)3 stosowac zasady ochrony srodowiska podczas wykonywania zadan
zawodowych $lusarza

BHP(10) udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w
wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i
zycia

BHP (10)1 udzieli¢ pierwszej pomocy w stanach zagrozenia zycia i zdrowia
podczas wykonywania zadan zawodowych slusarza

BHP (10)2 powiadomic¢ system pomocy medycznej w przypadku wystgpienia
sytuacji stanowigcej zagrozenie zdrowia i zycia przy wykonywaniu zadan
zawodowych

BHP (10)3 powiadomic przetozonych w przypadku wystapienia sytuacji
stanowigcej zagrozenie zdrowia i zycia przy wykonywaniu zadan
zawodowych

PDG(1) stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania
gospodarki rynkowej

PDG(1)1 rozréznié pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki rynkowej:
rynek, polityka fiskalna;
PDG(1)2 rozréznié pojecia: mate, sSrednie, duze przedsiebiorstwo

PDG(2) stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa
dotyczace ochrony danych osobowych oraz przepisy prawa
podatkowego i prawa autorskiego

PDG(2)1 zidentyfikowac przepisy prawa pracy, przepisy o ochronie danych
osobowych i prawa autorskiego

PDG(2)2 dokonac analizy przepiséw prawa pracy, przepisow o ochronie
danych osobowych oraz przepiséw prawa podatkowego i prawa autorskiego




darczej (PDG)

dzialalnos$ci gospo

ejmowanie

Pod

PDG(3) stosuje przepisy prawa dotyczgce prowadzenia
dziatalnosci gospodarczej;

PDG(3)1 zidentyfikowac przepisy dotyczace prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(3)2 dokona¢ analizy przepiséw dotyczace prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej

PDG(3)3 przewidzie¢ konsekwencje wynikajgce z nieprzestrzegania
przepisdéw z zakresu prowadzenia dziatalnosci gospodarczej

PDG(4) rozrdznia przedsiebiorstwa i instytucje wystepujgce
w branzy i powigzania miedzy nimi

PDG(4)1 wymienic¢ przedsiebiorstwa i instytucje wystepujgce w branzy
mechanicznej i powigzania miedzy nimi

PDG(4)2 okresli¢ powigzania przedsiebiorstwa branzy mechanicznej z
otoczeniem

PDG(5) analizuje dziatania prowadzone przez
przedsiebiorstwa funkcjonujgce w branzy

PDG(5)1 dokona¢ analizy dziatalnosci handlowej na rynku
PDG(5)2 dokona¢ analizy czynnikéw ksztattujacych popyt na sprzedawane
wyroby

PDG(6) inicjuje wspdlne przedsiewziecia z réznymi
przedsiebiorstwami z branzy

PDG(6)1 zidentyfikowac procedury zakupu i sprzedazy w przedsiebiorstwach
branzy mechanicznej funkcjonujacych na rynku

PDG(6)2 zorganizowa¢ wspétprace z kontrahentami w zakresie branzy
mechanicznej

PDG(7) przygotowuje dokumentacje niezbedng do
uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci gospodarczej

PDG(7)1 sporzadzi¢ algorytm postepowania przy zaktadaniu wtasnej
dziatalnosci gospodarczej w branzy mechanicznej

PDG(7)2 wybra¢ wtasciwg do mozliwosci przedsiebiorstwa handlowego
forme organizacyjno-prawng planowanej dziatalnosci gospodarczej w branzy
mechanicznej

PDG(7)3 sporzadzi¢ dokumenty niezbedne do uruchomienia i prowadzenia
dziatalnosci gospodarczej w branzy mechanicznej

PDG(7)4 sporzadzi¢ biznesplan dla wybranej dziatalnosci branzy mechanicznej
zgodnie z zasadami tworzenia

PDG(8) prowadzi korespondencje zwigzang z
prowadzeniem dziatalnosci gospodarczej

PDG(8)1 zorganizowac stanowisko pracy biurowej z zastosowaniem zasad
ergonomii

PDG(8)2 rozrdzni¢ ogdlne zasady formutowania i formatowania pism
PDG(8)3 wykonac czynnosci zwigzane z przyjmowaniem korespondencji w
réznej formie

PDG(9) obstuguje urzadzenia biurowe oraz stosuje
programy komputerowe wspomagajgce prowadzenie
dziatalnosci gospodarczej

PDG(9)1 obstugiwaé biurowe urzgdzenia techniczne
PDG(9)2 zastosowac programy komputerowe wspomagajgce prowadzenie
dziatalnosci branzy mechanicznej




PDG(10) planuje i podejmuje dziatania marketingowe
prowadzonej dziatalnosci gospodarczej

PDG(10)1 rozrézni¢ elementy marketingu mix
PDG(10)2 dobra¢ dziatania marketingowe do prowadzonej dziatalnosci w
branzy mechanicznej

PDG(11) optymalizuje koszty i przychody prowadzonej
dziatalnosci gospodarczej

PDG(11)1 zidentyfikowac sktadniki kosztéw i przychoddéw w dziatalnosci branzy
mechanicznej

PDG(11)2 okresli¢ wptyw kosztéw i przychoddw na wynik finansowy
dziatalnosci w branzy mechanicznej

Jezyk obcy zawodowy (JOZ)

JOZ(1) postuguje sie zasobem srodkdéw jezykowych
(leksykalnych, gramatycznych, ortograficznych oraz
fonetycznych), umozliwiajgcych realizacje zadan
zawodowych

JOZ(1)1 postugiwac sie zasobem srodkdw jezykowych umozliwiajgcych
realizacje zadan zawodowych z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy;
JOZ(1)2 postugiwac sie zasobem srodkdw jezykowych umozliwiajgcych
realizacje zadan zawodowych z zakresu wytwarzania czesci maszyn i
urzadzen;

JOZ(1)3 postugiwac sie zasobem srodkdw jezykowych umozliwiajgcych
realizacje zadan zawodowych z zakresu montazu i obstugi maszyn i urzadzen;
JOZ(1)4 postugiwac sie zasobem srodkdéw jezykowych umozliwiajacych
realizacje zadan zawodowych z zakresu organizowania procesu produkcji
maszyn i urzadzen;

JOZ(2) interpretuje wypowiedzi dotyczgce wykonywania
typowych czynnosci zawodowych artykutowane powoli i
wyraznie, w standardowej odmianie jezyka

JOZ(2)1 interpretowac wypowiedzi dotyczgce wykonywania typowych
czynnosci zawodowych z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy;

JOZ(2)2 interpretowac wypowiedzi dotyczgce wykonywania typowych
czynnosci zawodowych z zakresu wytwarzania czesci maszyn i urzadzen;
JOZ(2)3 interpretowac wypowiedzi dotyczgce wykonywania typowych
czynnosci zawodowych z zakresu montazu i obstugi maszyn i urzadzen;
JOZ(2)4 interpretowac wypowiedzi dotyczgce wykonywania typowych
czynnosci zawodowych z zakresu organizowania procesu produkcji maszyn i
urzadzen;

JOZ(3) analizuje i interpretuje krdtkie teksty pisemne
dotyczace wykonywania typowych czynnosci zawodowych

JOZ(3)1 interpretowac wypowiedzi dotyczgce wykonywania typowych
czynnosci zawodowych z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy;

JOZ(3)2 interpretowac wypowiedzi dotyczgce wykonywania typowych
czynnosci zawodowych z zakresu wytwarzania czesci maszyn i urzadzen;
J0Z(3)3 interpretowac wypowiedzi dotyczgce wykonywania typowych
czynnosci zawodowych z zakresu montazu i obstugi maszyn i urzadzen;
JOZ(3)4 interpretowac wypowiedzi dotyczgce wykonywania typowych
czynnosci zawodowych z zakresu organizowania procesu produkcji maszyn i
urzadzen




Jezyk obcy zawodowy (JOZ)

JOZ(4) formutuje krétkie i zrozumiate wypowiedzi oraz
teksty pisemne umozliwiajgce komunikowanie sie w
Srodowisku pracy

JOZ(4)1 formutowac krétkie i zrozumiate wypowiedzi dotyczgce
wykonywania typowych czynnosci zawodowych z zakresu bezpieczenstwa i
higieny pracy;

J0Z(4)2 formutowac krétkie i zrozumiate wypowiedzi dotyczgce
wykonywania typowych czynnosci zawodowych z zakresu wytwarzania czesci
maszyn i urzadzen;

10Z(4)3 formutowac krétkie i zrozumiate wypowiedzi dotyczgce
wykonywania typowych czynnosci zawodowych z zakresu montazu i obstugi
maszyn i urzadzen;

JOZ(4)4 formutowac krétkie i zrozumiate wypowiedzi dotyczace
wykonywania typowych czynnosci zawodowych z zakresu organizowania
procesu produkcji maszyn i urzagdzen;

JOZ(5) korzysta z obcojezycznych zrédet informacji

JOZ(5)1 korzystac z obcojezycznych zrédet informacji dotyczacych
wykonywania typowych czynnosci zawodowych z zakresu bezpieczenstwa i
higieny pracy;

JOZ(5)2 korzystac z obcojezycznych zrédet informacji dotyczacych
wykonywania typowych czynnosci zawodowych z zakresu wytwarzania czesci
maszyn i urzadzen;

JOZ(5)3 korzystac z obcojezycznych zrédet informacji dotyczacych
wykonywania typowych czynnosci zawodowych z zakresu montazu i obstugi
maszyn i urzadzen;

JOZ(5)4 korzystac z obcojezycznych zrédet informacji dotyczacych
wykonywania typowych czynnos$ci zawodowych z zakresu organizowania
procesu produkcji maszyn i urzagdzen.

KPS(1) przestrzega zasad kultury i etyki

KPS(1)1. stosowac zasady kultury osobistej
KPS(1)2. stosowacd zasady etyki zawodowej

KPS(2) jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan

KPS(2)1. zaproponowac sposoby rozwigzywania probleméw

KPS(2)2. dgzy¢ wytrwale do celu

KPS(2)3. zrealizowac dziatania zgodnie z wlasnymi pomystami

KPS(2)4. zainicjowad zmiany majgce pozytywny wptyw na srodowisko pracy
KPS(2)5. rozwigzac problemy powstajgce podczas wykonywania zadan
zawodowych

KPS(2)6. zracjonalizowac sposdb wykonywania czynnosci na stanowisku

pracy

KPS(3) przewiduje skutki podejmowanych dziatan

KPS(3)1. analizowad rezultaty dziatan
KPS(3)2. uswiadomi¢ sobie konsekwencje dziatan ;




KPS(4) jest otwarty na zmiany

KPS(4)1. analizowad zmiany zachodzgce w branzy

KPS(4)2. podejmowad nowe wyzwania

KPS(4)3. wykazac sie otwartoscig na zmiany w zakresie stosowanych metod i
technik pracy

KPS(6)4. ksztattowac nowe umiejetnosci zawodowe

KPS(6)5. doskonali¢ umiejetnosci racjonalnego organizowania procesu pracy;

KPS(5) potrafi radzi¢ sobie ze stresem

KPS(5)1. przewidywac sytuacje wywotujgce stres
KPS(5)2. stosowac sposoby radzenia sobie ze stresem
KPS(5)3. okresli¢ skutki stres

KPS(6) aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci
zawodowe

KPS(6)1. przejawia¢ gotowosc¢ do ciggtego uczenia sie i doskonalenia
zawodowego

KPS(6)2. wykorzystac rézne zrodta informacji w celu doskonalenia
umiejetnosci zawodowych

KPS(7) przestrzega tajemnicy zawodowej

KPS(7)1. przyjmowac odpowiedzialno$¢ za powierzone informacje zawodowe
KPS(7)2. respektowac zasady dotyczgce przestrzegania tajemnicy zawodowe;j
KPS(7)3. okresli¢ konsekwencje nieprzestrzegania tajemnicy zawodowej

KPS(8) potrafi ponosi¢ odpowiedzialnos$¢ za podejmowane
dziatania

KPS(8)1. ocenic¢ ryzyko podejmowanych dziatan
KPS(8)2. przyjac na siebie odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania

KPS(9) potrafi negocjowac warunki porozumien

KPS(9)1. zachowywac sie asertywnie
KPS(9)2.zaproponowac konstruktywne rozwigzania

KPS(10) wspétpracuje w zespole

Kompetencje personalno spoleczne (KPS)

KPS(10)1. doskonali¢ swoje umiejetnosci komunikacyjne

KPS(10)2. uwzgledniaé opinie i pomysty innych cztonkéw zespotu
KPS(10)3. modyfikowac dziatania w oparciu o wspdlnie wypracowane
stanowisko

KPS(10)4. rozwigzywac konflikty w zespole

KPS(10)5. wykorzystac opinie i pomysty innych cztonkéw zespotu w celu
usprawnienia pracy zespotu

KPS(10)6. wspierac cztonkdw zespotu w realizacji zadan

Efekty ksztatcenia wspdlne dla zawodéw w ramach obszaru mechanicznego i gérniczo — hutniczego, stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie
$lusarz lub grupie zawodéw z wymienionego obszaru

PKZ(M.a)(1) przestrzega zasad sporzadzania rysunku
technicznego maszynowego

PKZ(M.a) (1)1 wykonac rysunki techniczne w rzutach prostokatnych
rozmieszczonych wg europejskiej metody E,
PKZ(M.a) (1)2 wykonac przekroje i ktady czesci maszyn,
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PKZ(M.a) (1)3 stosowac zasady wymiarowania od baz obréobkowych i
konstrukcyjnych,

PKZ(M.a) (1)4 stosowac zasady wymiarowania $rednic, promieni, tukow,
katéw, pochylen, zbieznosci, gwintow i potgczen na rysunkach technicznych
maszynowych,

PKZ(M.a) (1)5 stosowac zasady zapisu wymiarow

tolerowanych, pasowania, tolerancji ksztattu i potozenia powierzchni na
rysunkach technicznych maszynowych,

PKZ(M.a) (1)6 stosowac zasady oznaczen chropowatosci i kierunkowosci
powierzchni, obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej na rysunkach
technicznych maszynowych,

PKZ(M.a) (1)7 rozpoznawac symbole i oznaczenia stosowane na rysunkach
technicznych maszynowych

PKZ(M.a)(2) sporzadza szkice czesci maszyn

PKZ(M.a) (2)1 wykonac szkice figur ptaskich w rzutach prostokatnych
PKZ(M.a) (2)2 wykonac szkice bryt geometrycznych w rzutach prostokatnych i
aksonometrycznych

PKZ(M.a) (2)3 wykonac szkice czesci maszyn odwzorowujgce ksztatty
zewnetrzne i wewnetrzne

PKZ(M.a) (2)4 zwymiarowad szkice typowych czesci maszyn

PKZ(M.a) (2)5 zastosowac uproszczenia rysunkowe do wykonania szkicu czesci
maszyny

PKZ(M.a) (2)6 rozrdznic¢ rysunki techniczne: wykonawcze, ztozeniowe,
zestawieniowe,

PKZ(M.a) (2)7 odczytad rysunki wykonawcze i ztozeniowe

PKZ(M.a)(3) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem
technik komputerowych

PKZ(M.a) (3)1 wykorzystac¢ oprogramowanie komputerowe wspomagajgce
wykonywanie rysunkéw technicznych maszynowych,

PKZ(M.a) (3)2 postuzyc sie skanerem i projektorem multimedialnym do
prezentacji wykonanych rysunkéw i projektow.

PKZ(M.a)(4) rozrdznia czesSci maszyn i urzgdzen

PKZ(M.a) (4)1 rozpoznac czesci i mechanizmy maszyn i urzadzen

PKZ(M.a) (4)2 scharakteryzowac osie i waty maszynowe

PKZ(M.a) (4)3 scharakteryzowac budowe i rodzaje tozysk tocznych i slizgowych
PKZ(M.a) (4)4 dobrac¢ z katalogu na podstawie oznaczen tozysko toczne
PKZ(M.a) (4)5 wyjasni¢ budowe i zasade dziatania sprzegiet i hamulcéw
PKZ(M.a) (4)6 sklasyfikowac przektadnie mechaniczne

PKZ(M.a) (4)7 wyjasni¢ budowe przektadni zebatych prostych i ztozonych
PKZ(M.a) (4)8 wskazac zastosowanie elementdw, zespotéw i
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mechanizmdw maszyn i urzadzen
PKZ(M.a) (4)9 wyjasni¢ budowe i zasade dziatania mechanizméw ruchu
postepowego i obrotowego

PKZ(M.a)(5) rozrdznia rodzaje potaczen

PKZ(M.a) (5)1 rozrdéznic rodzaje potgczen roztgcznych i nieroztgcznych
PKZ(M.a) (5)2 rozpoznac rodzaj potgczenia na podstawie dokumentacji
konstrukcyjnej zespotu PKZ(M.a) (5)3 wykona¢ szkice potgczen: nitowych,
spawanych, zgrzewanych, gwintowych i ksztattowych;

PKZ(M.a)(6) przestrzega zasad tolerancji i pasowan

PKZ(M.a) (6)1 wyjasni¢ zasady tolerancji i pasowania

PKZ(M.a) (6) 2 zastosowac uktad tolerancji i pasowan

PKZ(M.a) (6)3 sklasyfikowaé przyrzady pomiarowe oraz okresli¢ ich wtasciwosci
PKZ(M.a) (6)4 dobraé przyrzady do pomiaru i sprawdzania czesci maszyn
PKZ(M.a) (6)5 wykonac pomiary wielkosci geometrycznych

PKZ(M.a) (6)6 zinterpretowac wyniki pomiaréw

PKZ(M.a) (6)7 obliczy¢ wymiary graniczne, odchytki i tolerancje

PKZ(M.a) (6)8 wybrac¢ z norm wartosci odchytek dla zadanych pasowan
PKZ(M.a) (6)9 obliczy¢ luzy i wciski oraz tolerancje wybranych pasowan,

PKZ(M.a)(7) rozréznia materiaty konstrukcyjne i
eksploatacyjne

PKZ(M.a)(7)1 rozrdznié pojecia z zakresu materiatoznawstwa

PKZ(M.a)(7)2 okresli¢ wtasciwosci i zastosowanie metali i ich stopdéw
PKZ(M.a)(7)3 rozrdzni¢ procesy otrzymywania stali

PKZ(M.a)(7)4 sklasyfikowac stopy zelaza z weglem

PKZ(M.a)(7)5 rozrdznié gatunki stopéw zelaza

PKZ(M.a)(7)6 okresli¢ gatunek stopu zelaza z weglem na podstawie podanego
oznaczenia

PKZ(M.a)(7)7 sklasyfikowac stopy metali niezelaznych

PKZ(M.a)(7)8 rozrdzni¢ gatunki stopdw metali niezelaznych

PKZ(M.a)(7)9 okresli¢ wtasciwosci i zastosowanie materiatéw niemetalowych

PKZ(M.a)(7)10 okresli¢ wtasciwosci i zastosowanie materiatow
eksploatacyjnych (oleje, smary, ciecze smarujgco-chtodzace, paliwa,
uszczelnienia techniczne)

PKZ(M.a)(7)11 uzasadni¢ dobdr materiatu z uwzglednieniem wtasnosci
mechanicznych, technologicznych i rodzaju produkcji

PKZ(M.a)(8) rozrdznia srodki transportu wewnetrznego

PKZ(M.a)(8)1 scharakteryzowac maszyny i urzadzenia transportu
wewnetrznego
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PKZ(M.a)(8)2 dobra¢ maszyny i urzgdzenia transportu wewnetrznego do
okreslonych zadan

PKZ(M.a)(8)3 okresli¢ budowe i zasade dziatania wybranych maszyn i
urzadzen

PKZ(M.a)(9) dobiera sposoby transportu i sktadowania
materiatow

PKZ(M.a)(9)(1)okresla sposdb transportu w zaleznosci od postaci materiatu

PKZ(M.a)(9) 2) okresla sposéb sktadowania w zaleznosci od postaci
materiatu

PKZ(M.a)(9) 3) zorganizowac stanowiska sktadowania i magazynowania
materiatow

PKZ(M.a)(9) 4) dobrac sposéb i srodki transportu do rodzaju materiatu

PKZ(M.a)(10) rozpoznaje rodzaje korozji oraz okresla
sposoby ochrony przed korozjg

PKZ(M.a)(10)1 scharakteryzowac powstawanie zjawiska korozji metali,
PKZ(M.a)(10)2 wskazac sposoby zapobiegania i ochrony przed korozjg,

PKZ(M.a)(10)3 scharakteryzowac rodzaje powtok ochronnych i techniki ich
nanoszenia

PKZ(M.a)(11) rozréznia techniki i metody wytwarzania
czesci maszyn i urzadzen

PKZ(M.a)(11)1 sklasyfikowaé metody odlewania czesci maszyn i urzadzen,
PKZ(M.a)(11)2 sklasyfikowac metody obrdbki plastycznej,
PKZ(M.a)(11)3 scharakteryzowaé obrdbke cieplng i cieplno-chemiczng,

(

PKZ(M.a)(11)4 scharakteryzowaé metody obrdbki recznej cze$ci maszyn i
urzadzen,

PKZ(M.a)(11)5 scharakteryzowaé metody maszynowej obrobki wiérowej czesci
maszyn i urzadzen,

PKZ(M.a)(11)6 sklasyfikowac¢ metody spajania metali,

PKZ(M.a)(11)7 okresli¢ etapy procesu technologicznego dla wybranych technik
wytwarzania

PKZ(M.a)(11)8 scharakteryzowac elementy procesu produkcyjnego,

PKZ(M.a)(12) rozréznia maszyny, urzadzenia i narzedzia do
obrobki recznej i maszynowe;j

PKZ(M.a)(12)1 dobra¢ narzedzia do trasowania na ptaszczyznie i w przestrzeni,

PKZ(M.a)(12)2 dobra¢ narzedzia skrawajace do obrébki metali i tworzyw
sztucznych,

PKZ(M.a)(12)3 dobra¢ narzedzia skrawajgce do obrébki zgrubne;j i
wykanczajgcej otwordéw,
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PKZ(M.a)(12)4 dobraé narzedzia do gwintowania,
PKZ(M.a)(12)5 rozpoznaé maszyny do obrébki metali i tworzyw sztucznych,

PKZ(M.a)(12)6 scharakteryzowac rodzaje oprzyrzgdowania
technologicznego do mocowania przedmiotéw podczas obrébki recznej i
maszynowej;

PKZ(M.a)(13) rozrdznia przyrzady pomiarowe stosowane
podczas obrébki recznej i maszynowej

PKZ(M.a)(13)1 sklasyfikowa¢ rodzaje przyrzagdéw pomiarowych
stosowanych podczas obrébki recznej i maszynowej,

PKZ(M.a)(13)2 scharakteryzowaé wiasciwosci metrologiczne przyrzadéw
pomiarowych,

PKZ(M.a)(13)3 dobraé przyrzady suwmiarkowe i mikrometryczne,
PKZ(M.a)(13)4 dobra¢ przyrzady pomiarowe z odczytem cyfrowym,
PKZ(M.a)(13)5 dobraé przyrzady pomiarowe do pomiaru katow,
PKZ(M.a)(13)6 wykonac pomiary wielkosci geometrycznych;

PKZ(M.a)(14) wykonuje pomiary warsztatowe

PKZ(M.a)(14)1 rozréznié narzedzia i przyrzady pomiarowe oraz sprawdziany
PKZ(M.a)(14)2 rozrézni¢ pomochnicze urzgdzenia pomiarowe (np. liniaty
powierzchniowe, ptyty ;

pomiarowe, pryzmy, uchwyty do ptytek wzorcowych, przyrzad ktowy)
PKZ(M.a)(14)3 okresli¢ wiasnosci metrologiczne narzedzi i przyrzgdow
pomiarowych

PKZ(M.a) (14)4 dobrac przyrzady pomiarowe do wykonania pomiarow
warsztatowych

PKZ(M.a)(14) 5 zorganizowac stanowisko do wykonania pomiaréw
warsztatowych zgodnie z przepisami bhp, ochrony przeciwpozarowej,
ochrony srodowiska i wymaganiami ergonomii

PKZ(M.a)(14)6 wykonac z okreslong doktadnoscig pomiary dtugosci przyrzgdami
suwmiarkowymi

PKZ(M.a)(14)7 wykonac z okreslong doktadnoscig pomiary dtugosci przyrzgdami
mikrometrycznymi

PKZ(M.a)(14)8 wykonac z okreslong doktadnoscig pomiary dtugosci za pomoca
ptytek wzorcowych

PKZ(M.a)(14)9 wykonac z okreslong doktadnoscig pomiary dtugosci za pomoca
czujnika zegarowego,

PKZ(M.a)(14)10 wykonac z okreslong doktadnoscig pomiary katow;

PKZ(M.a) (14)11 sprawdzi¢ ptaskos¢ powierzchni

PKZ(M.a) (14)12 sprawdzi¢ wielkosci szczelin i promieni zaokraglen,
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PKZ(M.a)(14)13 sprawdzi¢ parametry geometryczne detali za pomoca
sprawdzianow
PKZ(M.a) (14)14 scharakteryzowa¢ metody pomiarowe

PKZ(M.a)(15) rozréznia metody kontroli jakosci wykonanych
prac

PKZ(M.a)(15)1 okresli¢ zakres prac dotyczacych kontroli jakosci wykonanej
operacji technologicznej

PKZ(M.a)(15)2 okresli¢ zakres prac dotyczgcych kontroli jakosSci gotowego
wyrobu na stanowisku kontroli jakosci,

PKZ(M.a)(16) okresla budowe oraz przestrzega zasad
dziatania maszyn i urzagdzen

PKZ(M.a) (16)1 sklasyfikowaé maszyny i urzadzenia
PKZ(M.a) (16)2 scharakteryzowac elementy funkcjonalne maszyny i urzadzenia
PKZ(M.a) (16)3 okresli¢ PKZ(parametry techniczne maszyn i urzadzen

PKZ(M.a) (16)4 wyjasni¢ budowe i zasade dziatania oraz okresli¢
zastosowanie maszyn

energetycznych stosowanych w przemysle;

PKZ(M.a) (16)5 wyjasni¢ dziatanie i okresli¢ zastosowanie maszyn
technologicznych stosowanych w przemysle maszynowym

PKZ(M.a) (16)6 porédwnac parametry maszyn i urzadzen na podstawie ich
charakterystyki technicznej

PKZ(M.a) (16)7 rozrdzni¢ elementy napedu hydraulicznego i pneumatycznego
maszyn i urzadzen

PKZ(M.a)(17) postuguje sie dokumentacjg techniczng
maszyn i urzgdzen oraz przestrzega norm dotyczacych
rysunku technicznego, czesci maszyn, materiatéw
konstrukcyjnych i eksploatacyjnych

PKZ(M.a)(17)1 wyjasni¢ znaczenie normalizacji, typizacji i unifikacji w
budowie maszyn i urzadzen

PKZ(M.a)(17)2 analizowac schematy strukturalne,funkcjq
PKZ(M.a)(17)3 dobra¢ materiaty konstrukcyjne w oparciu o dokumentacje
techniczng oraz normy
PKZ(M.a)(17)4 dobra¢ materiaty eksploatacyjne w oparciu o dokumentacje
techniczng oraz normy
PKZ (M.a) (17)5 okresli¢ sktad chemiczny stali i stopdw metali niezelaznych na
podstawie norm
PKZ (M.a) (17)6 dobrac sposdb zabezpieczenia przed korozjg czesci maszyn i
urzadzen
PKZ (M.a) (17)7 dobra¢ materiaty eksploatacyjne do okreslonych prac
PKZ (M.a) (17)8 postuzyc sie dokumentacjg techniczng podczas planowania
konserwacji maszyn i urzadzen

PKZ(M.a)(18) stosuje programy komputerowe
wspomagajgce wykonywanie zadan

PKZ(M.a)(18)1 wykorzystac¢ programy komputerowe wspomagajgce dobdr
znormalizowanych czesci;




PKZ(M.a)(18)2 wykorzysta¢ programy komputerowe wspomagajgce dobor
materiatéw konstrukcyjnych pod wzgledem wtasnosci mechanicznych;
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M.20.1(1) dobiera metode do rodzaju obrébki recznej

M.20. 1(1)1 rozrézni¢ metody obrdbki recznej

M.20. 1(1)2 scharakteryzowaé metody obrobki recznej
M.20. 1(1)3 okresli¢ rodzaj obrdbki recznej

M.20. 1(1)4 dobra¢ metode do wykonania obrdbki recznej

M.20.1(2) dobiera materiaty do wykonania elementéw
maszyn, urzadzen i narzedzi

M.20. 1(2)1 rozrdzni¢ materiaty konstrukcyjne z ktérych wykonuje sie
elementy maszyn, oraz urzadzen oraz narzedzi

M.20. 1(2)2 scharakteryzowa¢ materiaty konstrukcyjne z ktérych wykonuje sie
elementy maszyn,

M.20. 1(2)3 rozpozna¢ materiaty z ktdrych wykonane sg elementy maszyn,
urzadzen oraz narzedzi

M.20. 1(2)4 dobrac¢ na podstawie dokumentacji technicznej materiat do
wykonania elementédw maszyn, urzadzen i narzedzi

M.20.1(3) dobiera narzedzia do wykonywania obrdbki
recznej

M.20. 1(3)1 rozrdzni¢ narzedzia do wykonywania obrébki recznej
M.20. 1(3) 2 dobra¢ narzedzia do wykonywania obrébki recznej

M.20.1(4) dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe do
rodzaju wykonywanych prac $lusarskich

M.20.1(4)1 rozrdznié narzedzia i przyrzady pomiarowe stosowane podczas
wykonywania obrébki recznej

M.20.1(4)2 scharakteryzowad narzedzia i przyrzady pomiarowe stosowane
podczas wykonywania obrébki recznej

M.20.1(4)3 dobrac narzedzia i przyrzady pomiarowe stosowane podczas
wykonywania obrébki

M.20.1(5) wykonuje prace z zakresu obrébki recznej

M.20.1(5)1 rozrdzni¢ narzedzia do wykonywania prac z zakresu obrdbki recznej
M.20.1(5)2 rozrdzni¢ urzgdzenia do wykonywania prac z zakresu obrdébki
recznej

M.20.1(5)3 dobrac narzedzia, przyrzady i urzadzenia do wykonania prac z
zakresu obrébki recznej

M.20.1(5)4 wykonad trasowanie n a ptaszczyznie i trasowanie przestrzenne
M.20.1(5)5 wykona¢ pitowanie powierzchni ptaskich i ksztattowych
M.20.1(5)6 wykonac Scinanie, wycinanie i przecinanie materiatow
M.20.1(5)7 wykonac giecie, prostowanie materiatow.

M.20. 1(5)8 wykonac wiercenie , nawiercanie, pogtebianie i rozwiercanie
otworow

M.20.1(5)9 wykonac skrobanie, docieranie, polerowanie
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M.20.1(5)10 wykonac obrébke reczng tworzyw sztucznych

M.20. 1(5)11 zorganizowac stanowisko do wykonania prac z zakresu
obrobki recznej zgodnie z przepisami bhp, ochrony przeciwpozarowej,
ochrony Srodowiska i wymaganiami ergonomii

M.20. 1(5)12 wykonac prace z zakresu obrobki recznej zachowujac wtasciwg
starannosc¢ i doktadnosc¢ oraz przestrzegajac przepisow bhp, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

M.20.1(6) ocenia jako$¢ wykonanych prac z zakresu
obrobki recznej

M.20.1.(6)1 scharakteryzowac parametry jakosciowe wyrobow wykonanych
metoda obrdbki recznej

M.20.1.(6)2 okresli¢ parametry jakosciowe detalu (wyrobu) wykonanego
metodg obrdbki recznej

M.20.1.(6)3 ocenié jakos¢ wykonanych prac z zakresu obrébki recznej

M.20.2(1)dobiera metode obrébki maszynowej do
wykonania elementéw maszyn i narzedzi

M.20. 2(1)1 rozrézni¢ metody obrébki maszynowe;j
M.20. 2(1)2 scharakteryzowac metody obrébki maszynowej
M.20. 2(1)3 dobra¢ metode do wykonania obrébki maszynowej

M.20.2(2) rozréznia elementy budowy obrabiarek
uniwersalnych

M.20. 2(2)1 okresli¢ budowe obrabiarek uniwersalnych

M.20. 2(2) 3 wyodrebni¢ elementy obrabiarek uniwersalnych
M.20. 2(2)4 scharakteryzowac elementy obrabiarek uniwersalnych

M.20.2(3) dobiera obrabiarki do rodzaju wykonywanych
prac Slusarskich

(
(
(
M.20. 2(2)2 wyodrebnic¢ zespoty funkcjonalne obrabiarek uniwersalnych
(
(
(

M.20. 2(3)1 rozréznic obrabiarki stosowane do wykonywania prac slusarskich
M.20. 2(3)2 scharakteryzowac obrabiarki stosowane do wykonywania prac
Slusarskich

M.20. 2(3)3 dobraé obrabiarki do wykonywania prac slusarskich

M.20.2(4) dobiera materiaty do wykonania elementéw
maszyn, urzadzen i narzedzi

M.20. 2(4)1 rozrdzni¢ materiaty konstrukcyjne z ktérych wykonuje sie
elementy maszyn, urzadzen oraz narzedzi

M.20. 2(4)2 scharakteryzowac materiaty konstrukcyjne z ktérych wykonuje
sie elementy maszyn, urzadzen oraz narzedzi

M.20. 2(4)3 rozpozna¢ materiaty z ktdrych wykonane sg elementy maszyn,
urzadzen oraz narzedzi

M.20. 2(4)4 dobrac¢ na podstawie dokumentacji technicznej materiat do
wykonania elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

M.20.2(5 ) dobiera przyrzady i uchwyty do wykonania
obrobki maszynowe;j

M.20.2(5)1 rozrézni¢ przyrzady i uchwyty stosowane do wykonywania obrébki
maszynowe;j

M.20.2(5)2 scharakteryzowac przyrzady i uchwyty stosowane do wykonywania
obrébki maszynowe;j
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M.20.2(5)3 dobrac przyrzady i uchwyty stosowane do wykonywania obrdbki
maszynowej,

M.20.2(6) dobiera narzedzia do wykonywania prac z zakresu
obrébki maszynowe;j

M.20. 2(6)1 rozréznic narzedzia stosowane do wykonywania prac z zakresu
obrébki maszynowe;j

M.20. 2(6)2 scharakteryzowac narzedzia stosowane do wykonywania prac z
zakresu obrébki maszynowej

M.20. 2(6)3 dobraé narzedzia stosowane do wykonywania prac z zakresu
obrébki maszynowe;j

M.20.2(7) dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe do
rodzaju wykonywanej pracy

M.20. 2(7)1 rozrdznié¢ narzedzia i przyrzady pomiarowe stosowane podczas
wykonywania obrébki maszynowe;j

M.20. 2(7)2 scharakteryzowac narzedzia i przyrzagdy pomiarowe stosowane
podczas wykonywania obrébki maszynowej

M.20. 2(7)3 dobraé narzedzia i przyrzady pomiarowe stosowane podczas
wykonywania obrébki

M.20.2(8) wykonuje prace z zakresu obrébki maszynowej

M.20.2(8)1 rozrdzni¢ narzedzia do wykonywania prac z zakresu obrébki
maszynowej

M.20.2(8)2 rozrdzni¢ urzadzenia do wykonywania prac z zakresu obrébki
maszynowej

M.20.2(8)3 dobrac narzedzia, przyrzady i urzadzenia do wykonania prac z
zakresu obrébki maszynowej

M.20.2(8)4 wykonac toczenie

M.20.2(8)5 wykonac frezowanie

M.20.2(8)6 wykonac struganie

M.20. 2(8)7 wykonac szlifowanie

M.20. 2(8)8 zorganizowac stanowisko do wykonania prac z zakresu obrébki
maszynowej zgodnie z przepisami bhp, ochrony przeciwpozarowej, ochrony
Srodowiska i wymaganiami ergonomii

M.20. 2(8)9 wykonac prace z zakresu obrébki maszynowej zachowujac
wiasciwg starannos¢ i doktadnosc¢ oraz przestrzegajgc przepisow bhp, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony sSrodowiska

M.20.2(9) ocenia jakos¢ wykonanych prac z zakresu obrébki
maszynowe;j

M.20.2.(9)1 scharakteryzowac parametry jakoSciowe wyrobow wykonanych
metodg obrébki maszynowej

M.20.2(9)2 okresli¢ parametry jakosciowe detalu (wyrobu) wykonanego
metodg obrébki maszynowej

M.20.2(9)3 ocenic jakos¢ wykonanych prac z zakresu obrébki maszynowe;j




Efekty ksztatcenia wtasciwe dla kwalifikacji M.20. wyodrebnionej w zawodzie

M.20.3(1) rozrdznia techniki tgczenia materiatéw

M.20. 3(1)1 rozrdznic techniki tgczenia materiatow
M.20. 3(1)2 scharakteryzowac techniki tgczenia materiatéw

M.20.3(2) dobiera metode taczenia materiatéw

M.20. 3(2)1 rozrézni¢ metody tgczenia materiatéw
M.20. 3(2)2 scharakteryzowaé metody tgczenia materiatow
M.20. 3(2)3 okresli¢ kryteria doboru metody taczenia

M.20.3(3) rozrdéznia narzedzia i sprzet do wykonywania
potgczen materiatéw

M.20. 3(3)1 scharakteryzowac narzedzia i sprzet do wykonywania potgczen
materiatéw

M.20. 3(3)2 okresli¢ przypadki stosowania poszczegdlnych narzedzi i sprzetu
do wykonywania potgczen materiatéw;

M.20.3(4) dobiera materiaty do wykonania ich potgczen

M.20. 3(4)1 rozrézni¢ materiaty do wykonywania potgczen
M.20. 3(4)2 scharakteryzowaé materiaty do wykonywania pofaczen
M.20. 3(4)3 okresli¢ kryteria doboru materiatu do wykonywania pofaczen

M.20.3(5) dobiera narzedzia i sprzet do wykonania
potaczen materiatéw

M.20. 3(5)1 rozrdéznic narzedzia i sprzet do wykonywania potgczen materiatow
M.20. 3(5)2 scharakteryzowac narzedzia i sprzet do wykonywania potgczen
materiatéw

M.20. 3(5)3 okresli¢ kryteria doboru narzedzi i sprzetu do wykonywania
pofaczen materiatéw

M.20.3(6) przygotowuje materiaty do wykonania ich
potgczen

M.20. 3(6)1 dopasowac ksztatty tgczonych materiatéw
M.20. 3(6)2 oczysci¢ powierzchnie tgczonych materiatow

M.20.3(7) wykonuje potgczenia materiatéw

M.20. 3(7)1 dobraé narzedzia, przyrzady i urzadzenia do wykonania potgczenia
materiatéw

M.20. 3(7)2 rozrdznic urzadzenia do wykonywania potaczen materiatow

M.20. 3(7)3 wykonac potaczenia ksztattowe materiatow

M.20. 3(7)4 wykonac potaczenia spajane materiatéw

M.20. 3(7)5 wykonac potgczenia wciskowe materiatow

M.20. 3(7)6 wykonac potaczenia sprezyste materiatow

M.20. 3(7)7 wykonac potgczenia gwintowe materiatow

M.20. 3(7)8 wykonac potgczenia rurowe materiatow

M.20. 3(7)9 zorganizowac stanowisko do wykonania prac z zakresu wykonywania
potaczen materiatow zgodnie z przepisami bhp, ochrony przeciwpozarowej,
ochrony srodowiska i wymaganiami ergonomii

M.20. 3(7)10 wykona¢é potaczenia materiatéw zachowujgc wtasciwag
starannosc¢ i doktadnosc¢ oraz przestrzegajac przepiséw bhp,




Efekty ksztatcenia wtasciwe dla kwalifikacji M.20. wyodrebnionej w zawodzie

ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska

M.20.3(8) ocenia jakos¢ wykonanych potaczen

M.20.3.(8)1 scharakteryzowac parametry jakosSciowe potgczen materiatow
M.20.3.(8)2 okresli¢ parametry jakosciowe wykonywanego potaczenia
materiatéw

M.20.3.(8)3 ocenic jakos¢ wykonanych potgczen materiatéw

M.20.4(1) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i
urzadzen

M.20.4(1)1 rozpoznaé w oparciu o dokumentacje techniczng konstrukcje
maszyn, urzadzen i narzedzi

M.20.4(1)2 rozrdzni¢ w oparciu o dokumentacje techniczng elementy maszyn,
urzadzen i narzedzi

M.20.4(1)3 okresli¢ w oparciu o dokumentacje techniczng sposob naprawy
elementow maszyn, urzadzen i narzedzi

M.20.4(1)4 okresli¢ w oparciu o dokumentacje techniczng sposob i zakres
konserwacji elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

M.20.4(1)5 okresli¢ w oparciu o dokumentacje techniczng zalecenia
dotyczace wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych elementéw maszyn,
urzadzen i narzedzi

M.20.4(2) planuje czynnosci zwigzane z demontazem
maszyn i urzadzen

M.20. 4(2)1 wyjasni¢ konstrukcje (budowe) demontowanej maszyny lub
urzadzenia

M.20. 4(2)2 ustali¢ pofgczenia i wspétzaleznosci dziatania demontowanych
zespotow i czesci

M.20. 4(2)3 zaplanowac kolejnos¢ demontazu poszczegdlnych zespotow i czesci
M.20. 4(2)4 okresli¢ sposdb zabezpieczenia demontowanych zespotéw i czesci

M.20.4(3) charakteryzuje procesy zuzycia elementéw
maszyn, urzadzen i narzedzi

M.20. 4(3)1 rozrdznic procesy zuzycia elementdw maszyn, urzagdzen i narzedzi
M.20. 4(3)2 wyjasnié¢ poszczegdlne procesy zuzycia elementdw maszyn,
urzadzen i narzedzi

M.20. 4(3)3 okresli¢ przyczyne (przyczyny) zuzycia elementéw maszyn,
urzadzen i narzedzi

M.20.4(4) ocenia stan techniczny elementéw maszyn,
urzadzen i narzedzi

M.20. 4(4)1 oceni¢ wizualnie stan powierzchni elementéw maszyn, urzadzen
oraz narzedzi

M.20. 4(4)2 okresli¢ nominalne wartosci parametréw elementow maszyn i
urzadzen oraz narzedzi na podstawie dokumentacji technicznej, norm i
katalogow

M.20. 4(4)3 wykonac¢ pomiary parametrow elementéw maszyn i urzagdzen oraz
narzedzi

M.20. 4(4) 4 dokonac weryfikacji elementéw maszyn i urzadzen oraz narzedzi




Efekty ksztatcenia wtasciwe dla kwalifikacji M.20. wyodrebnionej w zawodzie

M.20.4(5) dobiera czesci podlegajgce wymianie

M.20. 4(5)1 okresli¢ parametry czesci przeznaczonej do wymiany
M.20. 4(5)2 wybrac z normy (katalogu) cze$¢ zamienng

M.20.4(6) wykonuje czynnosci naprawcze elementéw
maszyn i urzadzen

M.20. 4(6)1 zdemontowac niesprawne elementy maszyn i urzagdzen
M.20. 4(6)2 wymienic lub zregenerowac niesprawne elementy maszyn i
urzadzen

M.20. 4(6)3 wykonac czesci zamienne zastepujgce niesprawne elementy
maszyn i urzadzen

M.20.4(7) wykonuje czynnos$ci naprawcze narzedzi

M.20.4(7)1 ocenic stan narzedzi
M.20.4(7)2 zregenerowac narzedzie
M.20.4(7)3 wymienic¢ uszkodzone elementy narzedzia

M.20.4(8) montuje maszyny i urzgdzenia po naprawie

M.20. 4(8)1 przygotowac elementy maszyn i urzgdzen do montazu
M.20. 4(8)2 zmontowac maszyny i urzagdzenia przestrzegajac zasad
bezpiecznej pracy, przepiséw ochrony przeciw pozarowej i ochrony
Srodowiska

M.20. 4(8)3 sprawdzi¢ poprawnos$¢ wykonania montazu

M.20.4(9) dobiera metode zabezpieczen antykorozyjnych
maszyn i urzadzen

M.20. 4(9)1 rozrdéznic rodzaje korozji czesci maszyn i urzgdzen

M.20. 4(9)2 wyjasni¢ mechanizmy korozji cze$ci maszyn i urzadzen

M.20. 4(9)3 scharakteryzowa¢ powtoki ochronne

M.20. 4(9)4 dobraé powtoki antykorozyjne dla okreslonych elementéw maszyn i
urzadzen

M.20. 4(9)5 dobra¢ metode wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego

M.20.4(10) wykonuje zabezpieczenia antykorozyjne
elementéw maszyn i urzadzen

M.20. 4(10)1 dobra¢ materiaty, narzedzia i urzgdzenia do wykonania
zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw maszyn i urzadzen

M.20. 4(10)2 zorganizowac stanowisko do wykonania prac z zakresu
zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw maszyn i urzadzen zgodnie z
przepisami bhp, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i
wymaganiami ergonomii

M.20. 4(10)3 wykonac zabezpieczenie antykorozyjne elementéw maszyn i
urzadzen zachowujgc witasciwg

starannosc¢ i doktadnosc¢ oraz przestrzegajac przepisow bhp, ochrony
przeciwpozarowe] i ochrony srodowiska

M.20.4(11) wykonuje konserwacje narzedzi

M.20.4(11)1 dobra¢ materiaty do konserwacji narzedzi
M.20.4(11)2 wykonac¢ konserwacje narzedzi przestrzegajac przepisow bhp,
ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska

M.20.4(12) ocenia jako$¢ wykonanej naprawy i konserwag;ji

M.20.4.(12)1 okresli¢ parametry jakoSciowe zwigzane z naprawg i konserwacjg
M.20.4.(12)2 ocenic jakos¢ wykonania naprawy i konserwag;ji




Tabela 3 Uszczegolowione efekty ksztalcenia dla zawodu Slusarz
PRZEDMIOT: ZAJECIA PRAKTYCZNE

Nazwa Efekty ksztalcenia z podstawy programowej Uszczegolowione efekty ksztalcenia
przedmiotu Uczen:
BHP(4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka | BHP(4)1. scharakteryzowad zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka zwigzane z
oraz mienia i Srodowiska zwigzane z wykonywaniem zadan | wykonywaniem zadan zawodowych $lusarza
zawodowych BHP(4)2. scharakteryzowac zagrozenia dla mienia i Srodowiska zwigzane z
(Do realizacji w klasie I-1I-111) wykonywaniem zadan zawodowych $lusarza
BHP(4)3. zanalizowac sposdb zorganizowania stanowiska pracy $lusarza w celu
okreslenia mozliwosci wystgpienia zagrozen dla zdrowia i zycia cztowieka
BHP(4)4. zanalizowac sposéb zorganizowania stanowiska pracy $lusarza w celu
okreslenia mozliwosci wystgpienia zagrozen dla mienia i Srodowiska
BHP(4)5. wspotpracowac ze stuzbami promoc;ji bezpieczefstwa i ochrony pracy
- w zakresie rozpoznawania zagrozen dla zdrowia i zycia cztowieka oraz dla
Z. mienia i Srodowiska
8 BHP(7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z BHP(7)1. zorganizowad stanowisko pracy $lusarza zgodnie z wymogami
> obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii, przepisami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
E bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej | przeciwpozaroweji ochrony srodowiska
é i ochrony srodowiska BHP(7)2. dobra¢ wyposazenie oraz rozmiesci¢ je na stanowisku pracy zgodnie z
a (Do _realizacji w klasie I-1I-111) zasadami ergonomii
< BHP(7)3. okresli¢ wptyw procesu realizowanego na stanowisku pracy na
5 zagrozenie pozarowe i warunki bhp
E‘ BHP(7)4. dobrac i zgromadzi¢ na stanowisku pracy niezbedny sprzet gasniczy
<Nﬂ BHP(7)5. okresli¢ oddziatywanie procesu realizowanego na stanowisku pracy

na srodowisko

BHP(7)6. dobrac i zgromadzic¢ na stanowisku niezbedny sprzet zabezpieczajacy
Srodowisko przed wptywem szkodliwych czynnikéw zwigzanych z
wykonywanym procesem

BHP(8) stosuje srodki ochrony indywidualnej i
zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych
(Do _realizacji w klasie I-1I-111)

BHP(8)1. zastosowac srodki ochrony indywidualnej wtasciwe dla
wykonywanych zadan zawodowych Slusarza

BHP(8)2. dobra¢ sprzet ochrony indywidualnej i zbiorowej

BHP(8)3. zastosowac srodki ochrony zbiorowej wtasciwe dla wykonywania
zadan zawodowych $lusarza




ZAJECIA PRAKTYCZNE

BHP(9) przestrzega zasad bezpieczernistwa i higieny pracy
oraz stosuje przepisy prawa dotyczace ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

(Do _realizacji w klasie I-1I-111)

BHP(9)1.za stosowac zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania zadan zawodowych Slusarza

BHP(9)2. zastosowac zasady ochrony przeciwpozarowej podczas wykonywania
zadan zawodowych $lusarza

BHP(9)3. zastosowac zasady ochrony srodowiska podczas wykonywania zadan
zawodowych $lusarza

BHP(10) udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w
wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i
Zycia

(Do _realizacji w klasie I-1I-111)

BHP(10)1. udzieli¢ pierwszej pomocy w stanach zagrozenia zycia i zdrowia
podczas wykonywania zadan zawodowych slusarza

BHP(10)2. powiadomic system pomocy medycznej w przypadku wystgpienia
sytuacji stanowigcej zagrozenie zdrowia i zycia przy wykonywaniu zadan
zawodowych

BHP(10)3. powiadomic¢ przetozonych w przypadku wystgpienia sytuacji
stanowigcej zagrozenie zdrowia i zycia przy wykonywaniu zadan zawodowych

KPS(2) jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan
(Do realizacji w klasie I-1I-111)

KPS(2)5. rozwigzac¢ problemy powstajace podczas wykonywania zadan
zawodowych
KPS(2)6. zracjonalizowa¢ sposdb wykonywania czynnosci na stanowisku pracy

KPS(4) jest otwarty na zmiany
(Do _realizacji w klasie I-1I-111)

KPS(4)3. wykorzystac informacje dotyczace rozwoju branzy

KPS(6) aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci
zawodowe

KPS(6)4. ksztattowac nowe umiejetnosci zawodowe
KPS(6)5. doskonali¢ umiejetnosci racjonalnego organizowania procesu pracy

(Do _realizacji w klasie I-1I-111)
KPS(10) wspodtpracuje w zespole KPS(10)5. wykorzystac opinie i pomysty innych cztonkéw zespotu w celu
(Do _realizacji w klasie I-1I-111) usprawnienia pracy zespotu

KPS(10)6. wspierac cztonkdw zespotu w realizacji zadan

PKZ(M.a)(14) wykonuje pomiary warsztatowe
(Do realizacji w klasie I-1I-111)

PKZ(M.a)(14)1. rozrézni¢ narzedzia i przyrzady pomiarowe oraz sprawdziany
PKZ(M.a)(14)2. rozrézni¢ pomocnicze urzadzenia pomiarowe (np. liniaty
powierzchniowe, ptyty pomiarowe, pryzmy, uchwyty do ptytek wzorcowych,
przyrzad ktowy)

PKZ(M.a)(14)3. okresli¢ wtasnosci metrologiczne narzedzi i przyrzagdéw
pomiarowych

PKZ(M.a)(14)4. dobraé przyrzady pomiarowe do wykonania pomiardw
warsztatowych

PKZ(M.a)(14) 5. zorganizowac stanowisko do wykonania pomiaréw
warsztatowych zgodnie z przepisami bhp, ochrony przeciwpozarowej, ochrony
Srodowiska i wymaganiami ergonomii

PKZ(M.a)(14)6. wykonac dtugosci przyrzgdami suwmiarkowymi




PKZ
PKZ
PKZ
PKZ

M.a)(14)7. wykonad pomiary dtugosci przyrzgdami mikrometrycznymi
M.a)(14)8. wykonad pomiary dtugosci za pomoca ptytek wzorcowych
M.a)(14)9. wykonaé pomiary dtugosci za pomocg czujnika zegarowego,
M.a)(14)10. wykona¢ pomiary katow

PKZ(M.a)(14)11. sprawdzi¢ ptaskos$¢ powierzchni

PKZ(M.a)(14)12. sprawdzi¢ wielkosci szczelin i promieni zaokraglen,
PKZ(M.a)(14)13. sprawdzi¢ parametry geometryczne detali za pomoca
sprawdzianow

PKZ(M.a)(14)14. scharakteryzowaé metody pomiarowe

—_ e~~~ o~~~

ZAJECIA PRAKTYCZNE

PKZ(M.a)(17) postuguje sie dokumentacjg techniczng
maszyn i urzadzen oraz przestrzega norm dotyczacych
rysunku technicznego, czesci maszyn, materiatéw
konstrukcyjnych i eksploatacyjnych

(Do realizacji w klasie I-1I-111)

PKZ (M.a)(17) 1. rozpoznac konstrukcje (budowe) maszyn, urzadzen i narzedzi
na podstawie dokumentacji technicznej

PKZ (M.a)(17)2. dobra¢ materiaty konstrukcyjne na podstawie dokumentacji
technicznej maszyn i urzadzen

PKZ (M.a)(17)3. dobra¢ materiaty eksploatacyjne na podstawie dokumentacji
technicznej maszyn i urzadzen

PKZ (M.a)(17)4. dobrac czesci zamienne (zamienniki) w oparciu o normy
PKZ(M.a)(17)5 .odczytac z rysunku technicznego informacje o ksztatcie i
parametrach detalu

PKZ(M.a)(17)6. wykonac rysunek wykonawczy detalu

M.20.1(5) wykonuje prace z zakresu obrdébki recznej
(Do realizacji w klasie I-1I-111)

M.20.1(5)1. rozréznié narzedzia do wykonywania prac z zakresu obroébki
recznej

M.20.1(5)2. rozrézni¢ urzadzenia do wykonywania prac z zakresu obrébki
recznej

M.20.1(5)3. dobraé narzedzia, przyrzady i urzadzenia do wykonania prac z
zakresu obroébki recznej

M.20.1(5)4. wykonac trasowanie n a ptaszczyznie i trasowanie przestrzenne
M.20.1(5)5. wykona¢ pitowanie powierzchni ptaskich i ksztattowych
M.20.1(5)6. wykonac $cinanie, wycinanie i przecinanie materiatéw
M.20.1(5)7. wykonac giecie, prostowanie materiatow.

M.20. 1(5)8. wykonaé wiercenie , nawiercanie, pogtebianie i rozwiercanie
otworéw

M.20.1(5)9. wykonac skrobanie, docieranie, polerowanie

M.20.1(5)10. wykonac obrdbke reczng tworzyw sztucznych

M.20.1(5)11. zorganizowac stanowisko do wykonania prac z zakresu obrdébki
recznej zgodnie z przepisami bhp, ochrony przeciwpozarowej, ochrony
Srodowiska i wymaganiami ergonomii;




ZAJECIA PRAKTYCZNE

M.20.1(5)12. wykonac prace z zakresu obrébki recznej zachowujgc wiasciwg
starannosc¢ i doktadnos¢ oraz przestrzegajac przepiséw bhp, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

M.20.1(6) ocenia jako$¢ wykonanych prac z zakresu
obroébki recznej
(Do _realizacji w klasie I-1I-111)

M.20.1.(6)1. scharakteryzowac parametry jakosciowe wyrobéw wykonanych
metodg obrobki recznej

M.20.1.(6)2. okresli¢ parametry jakosciowe detalu (wyrobu) wykonanego
metodg obrobki recznej

M.20.1.(6)3. ocenic jako$¢ wykonanych prac z zakresu obrébki recznej

M.20.2(8) wykonuje prace z zakresu obrébki maszynowe;j
(Do _realizacji w klasie I-1I-111)

M.20.2(8)1 .rozréznié narzedzia do wykonywania prac z zakresu obrébki
maszynowej

M.20.2(8)2. rozréznié urzadzenia do wykonywania prac z zakresu obrébki
maszynowej

M.20.2(8)3. dobraé narzedzia, przyrzady i urzadzenia do wykonania prac z
zakresu obrébki maszynowej

M.20.2(8)4. wykonac toczenie

M.20.2(8)5. wykonac frezowanie

M.20.2(8)6. wykonac struganie

M.20.2(8)7. wykonac szlifowanie

M.20.2(8)8. zorganizowac stanowisko do wykonania prac z zakresu obrébki
maszynowej zgodnie z przepisami bhp, ochrony przeciwpozarowej, ochrony
Srodowiska i wymaganiami ergonomii

M.20.2(8)9. wykonac prace z zakresu obrébki maszynowej zachowujac
wiasciwg starannos¢ i doktadnosc oraz przestrzegajac przepiséw bhp, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

M.20.2(9) ocenia jako$¢ wykonanych prac z zakresu
obrébki maszynowej
(Do _realizacji w klasie I-1I-111)

M.20.2.(9)1. scharakteryzowac parametry jakosciowe wyrobéw wykonanych
metodg obréobki maszynowej

M.20.2(9)2. okresli¢ parametry jakosciowe detalu (wyrobu) wykonanego
metodg obréobki maszynowej

M.20.2(9)3. ocenic jakos¢ wykonanych prac z zakresu obréobki maszynowej

M.20.3(6) przygotowuje materiaty do wykonania ich
potaczen
(Do _realizacji w klasie I1)

M.20.3(6)1. dopasowac ksztatty tgczonych materiatéw
M.20.3(6)2. oczysci¢ powierzchnie tgczonych materiatéw




ZAJECIA PRAKTYCZNE

M.20.3(7) wykonuje potaczenia materiatéw
(Do _realizacji w klasie I1)

M.20.3(7)1. dobraé narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do wykonania potgczenia
materiatow

M.20.3(7)2. rozréznié urzadzenia do wykonywania potgczen materiatéw
M.20.3(7)3. wykonac potaczenia ksztattowe materiatéw

M.20.3(7)4. wykona¢ potgczenia spajane materiatow

M.20.3(7)5. wykonac potaczenia wciskowe materiatéw

M.20.3(7)6. wykona¢ potaczenia sprezyste materiatéw

M.20.3(7)7. wykona¢ potgczenia gwintowe materiatéw

M.20.3(7)8. wykona¢ potgczenia rurowe materiatéw

M.20.3(7)9. zorganizowac stanowisko do wykonania prac z zakresu
wykonywania pofaczen materiatdéw zgodnie z przepisami bhp, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i wymaganiami ergonomii
M.20.3(7)10. wykona¢ potaczenia materiatéw zachowujgc wtasciwg starannosc
i doktadnos$¢ oraz przestrzegajac przepisdw bhp, ochrony przeciwpozarowej i
ochrony srodowiska

M.20.3(8) ocenia jako$¢ wykonanych potfaczen
(Do realizacji w klasie I1)

M.20.3(8)1. scharakteryzowaé parametry jakosciowe potgczen materiatéw
M.20.3(8)2. okresli¢ parametry jakosSciowe wykonywanego potaczenia
materiatéw

20.3(8)3. oceni¢ jakos¢ wykonanych potgczer materiatow

M.20.4(4) ocenia stan techniczny elementéw maszyn,
urzadzen oraz narzedzi
(Do realizacji w klasie I11)

M.20.4(4)1.ocenié wizualnie stan powierzchni elementéw maszyn, urzadzen
oraz narzedzi

M.20.4(4)2. okresli¢ nominalne wartosci parametrow elementéw maszyn i
urzadzen oraz narzedzi na podstawie dokumentacji technicznej, norm i
katalogow

M.20.4(4)3. wykona¢ pomiary parametrow elementéw maszyn i urzagdzen oraz
narzedzi

M.20.4(4)4. dokonaé weryfikacji elementéw maszyn i urzadzen oraz narzedzi

M.20.4(6) wykonuje czynnosci naprawcze elementéw
maszyn, urzadzen
(Do _realizacji w klasie I11)

M.20.4(6)1. zdemontowac niesprawne elementy maszyn i urzagdzen
M.20.4(6)2. wymieni¢ lub zregenerowac niesprawne elementy maszyn i
urzadzen

M.20.4(6)3. wykonac czesci zamienne zastepujgce niesprawne elementy
maszyn i urzadzen ;

M.20.4(7) wykonuje czynnosci naprawcze narzedzi
(Do _realizacji w klasie I11)

M.20.4(7)1. ocenic stan narzedzi
M.20.4(7)2. zregenerowacd narzedzie
M.20.4(7)3. wymienic¢ uszkodzone elementy narzedzia




M.20.4(8) montuje maszyny i urzgdzenia po naprawie M.20.4(8)1. przygotowad elementy maszyn i urzgdzen do montazu

(Do realizacji w klasie Ill) M.20.4(8)2. zmontowa¢ maszyny i urzadzenia przestrzegajgc zasad bezpiecznej
pracy, przepiséw ochrony przeciw pozarowej i ochrony srodowiska

M.20.4(8)3. sprawdzi¢ poprawnos¢ wykonania montazu

- M.20.4(10) wykonuje zabezpieczenia antykorozyjne M.20.4(10)1. dobra¢ materiaty, narzedzia i urzgdzenia do wykonania

Z. elementow maszyn i urzadzen zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw maszyn i urzadzen

8 (Do realizacji w klasie Ill) M.20.4(10)2. zorganizowac stanowisko do wykonania prac z zakresu

> zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw maszyn i urzgdzen zgodnie z
E przepisami bhp, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i

é wymaganiami ergonomii

& M.20.4(10)3. wykonac zabezpieczenie antykorozyjne elementéw maszyn i
<« urzadzen zachowujgc witasciwg starannos¢ i doktadnosc oraz przestrzegajac
5 przepiséw bhp, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

E M.20.4(11) wykonuje konserwacje narzedzi M.20.4(11)1. dobra¢ materiaty do konserwacji narzedzi

<Nt (Do _realizacji w klasie Ill) M.20.4(11)2. wykona¢ konserwacje narzedzi przestrzegajgc przepiséw bhp,

ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska

M.20.4(12) ocenia jako$¢ wykonanej naprawy i konserwacji | M.20.4.(12)1, okresli¢ parametry jakoSciowe zwigzane z naprawg i
(Do _realizacji w klasie Ill) konserwacjg
M.20.4.(12)2, oceni¢ jakos¢ wykonania naprawy i konserwacji

,~Program opracowal do potrzeb zaje¢ praktycznych kierownik ksztatcenia praktycznego w ZSP w Bytowie mgr Tadeusz Jez na podstawie
programu nauczania (ZSP-61-2012) oraz przyktadowego programu nauczania zamieszczonego na stronie internetowej Krajowego Osrodka
Wspierania Edukacji Zawodowej i Ustawicznej - http://www.koweziu.edu.pl”.




